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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 

(§) Vorrichtung zum Auf- bzw. Abwickeln von bahnfdrmigem Gut, insbesondere von Faserstoffbahnen 

(§) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf- bzw. 
Abwickeln von bahnfdrmigem Gut insbesondere von Faser- 
stoffbahnen; 

mit mindestons zwei Tragwalzen; 

die auf- bzw. abzuwickelnde RoJIe (Wickelrolle) ist den 
beiden Tragwalzen darart zuordenbar, daS diese mit den 
beiden Tragwalzen jeweils wenigstens mitteJbar einen Nip 
bildet. 

Die Erfindung ist gekennzeichnet durch das folgende Merk- 

mal: 

die einzetnen, einen Nip biidenden Elemente sind derart 
ausgefuhrt und angeordnet, daS wenigstens im Bereich des 
ersten Nips in Wickelrichtung des bahnformigen Gutes keine 
Schubspannungen auf die WickelrolJe von seiten der Unter- 
m stutzungseinrichtung ubertragen werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf- 
bzw. Abwickein von bahnformigem Gut, insbesondere 
von Faserstoffbahnen, im einzelnen mit den Merkmalen 
aus dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Zur Leistungssteigerung an Vorrichtungen zum Auf- 
wickeln von bahnformigem Gut sind eine Reihe von 
MaBnahmen bekannt, die in den folgenden Druckschrif- 
ten ihren Niederschiag finden: 

(!)G91 15481 

(2) G 92 04 667 

(3) DE 42 08 790 C2 

(4) DE29 08 294. 

Die G91 15 481 betrifft eine Wickelmaschine zum 
achslosen Abwickein einer Bahn. Diese weist wenig- 
stens eine Tragwalze auf sowie eine Einrichtung zum 
Entlasten einer bzw. mehrerer Tragwalzen vom Ge- 
wicht der auf zuwickelnden Rolle. Die Entlastungsein- 
richtung umfaBt eine Einrichtung zum Aufbringen von 
Druckluft auf die Mantelflache der aufzuwickelnden 
Rolle, d. h. die von beiden Tragwalzen getragene Wik- 
kelrolle wird zusatzlich durch Druckluft in Schwerkraft- 
richtung abgestutzt. Eine derart ausgefiihrte Vorrich- 
tung zum Auf- bzw. Abwickein von bahnformigem Gut 
erfordert entsprechende MaBnahmen zur Abdichtung 
beim Aufbringen von Druckluft auf die Mantelflache 
der aufzuwickelnden bzw. abzuwickelnden Rolle. Dies 
fuhrt zu einer Erhohung des konstruktiven Aufwandes, 
insbesondere ist bei derartigen Ausfiihrungen die Bahn- 
zufiihrung problematisch. 

Die in der G 92 04 667 offenbarte Moglichkeit be- 
steht im Tiefersetzen der vorderen Tragwalze und dem 
Einbau einer gummierten Walze ais vordere Tragwalze. 

Dies bietet den Vorteil, daB die Linienkraft auf die 
vordere Tragwalze groBer auf die hintere jedoch klei- 
ner wird. Die Wickelrolle stutzt sich dann mehr auf der 
vorderen als auf der hinteren Tragwalze ab. Dieser Ef- 
fekt steigt mit wachsendem Rollendurchmesser. Da- 
durch wird der in Laufrichtung erste PreBspalt, welchem 
ailgemein die groBere Bedeutung fur das Wickelergeb- 
nis zugemessen wird, insbesondere bei groBen Rollen- 
durchmessern geringer belastet als bei konventionell 
ausgefiihrten Vorrichtungen. Um keine negativen Aus- 
wirkungen von der anwachsenden Linienkraft im zwei- 
ten Nip zu erhalten, ist dort eine gummibeschichtete 
Tragwalze eingebaut. Die Nipbreite im zweiten Nip 
nimmt dadurch zu. Versuche haben jedoch gezeigt, daB 
eine gewunschte Steigerung der Leistungsfahigkeit, ins- 
besondere eines optimalen Wickelergebnisses, mit einer 
derartigen Einrichtung nicht erreicht wird. 

Eine ahnliche Moglichkeit ist in der DE 42 08 790 C2 
beschrieben. Bei dieser wird ebenfails die vordere der 
beiden Tragwalzen tiefer gesetzt, jedoch anstatt einer 
gummierten Walze, wie in der G 92 04 667 beschrieben, 
wird hier eine Schuhwalze eingesetzt Diese umfaBt ei- 
nen flexiblen, schlauchartigen Mantel sowie beispiels- 
weise einen kreiszylindrisch ausgebildeten hohlen Tra- 
ger, welcher Unterstiitzungselemente fiir den Mantel 
aufweist Dem Trager ist ein sich uber die Lange des 
Tragers bzw. im wesentlichen uber die Papierbahnbrei- 
te erstreckender Tragschuh zugeordnet, der eine Lauf- 
flache aufweist, welche hydrodynamisch geschmiert 
wird, und konkav entsprechend dem maximalen Wickel- 
durchmesser ausgebildet ist 

Des weiteren ist eine Andruckrolle vorgesehen, wel- 
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che es ermoglicht, die Wickeihiilse an die tragenden 
Oberflachen zu pressen. Damit die Schuhwalze und da- 
mit der Tragschuh den weitaus groBeren Anteii des 
Wickelgewichtes tragt, ist es erforderlich, daB der Trag- 
5 schuh auf einem erheblich tieferen Niveau als die ober- 
ste Mantellinie der starren Tragwalze angeordnet ist. 
, Zu Beginn das Wickelvorganges, bei dem nur eine 
kieine Wickeihiilse vorhanden ist, befindet sich der 
Tragschuh in einer unteren Position. Mit wachsendem 
io Wickeldurchmesser wird der Tragschuh mehr und mehr 
nach oben geschwenkt, so daB wie bei ublichen Doppel- 
tragwalzenrollern an zwei langlichen Bereichen, die am 
Umfang des Wickels voneinander beabstandet sind, die- 
ser getragen wird. Der Nachteil einer derartigen Anord- 
15 nung besteht darin, daB der Krummungsradius des 
Tragschuhs den kleineren Durchmessern des Wickels 
nicht entspricht, so daB hier noch kein wesentlicher Vor- 
teil gegenuber einem konventionellen Doppeltragwal- 
zenroller besteht. Sobald der Wickel jedoch eine GrdBe 
20 im Bereich seines maximalen Durchmessers erreicht 
hat, erhoht sich die Tragflache, auf der sich der Wickel 
auf dem Tragschuh 5 abstiitzt, erheblich. Eine Entla- 
stung findet somit erst bei Erreichen eines bestimmten, 
in etwa dem maximalen Wickeldurchmesser entspre- 
25 chenden Durchmesser der Wickelrolle statt. 

Eine weitere Moglichkeit zur Entlastung der Trag- 
walzen beim Aufwickeln einer Wickelrolle ist in der 
DE 29 08 294 beschrieben. Die Vorrichtung zum Auf- 
wickeln von bahnformigem Gut umfaBt dabei neben 
30 zwei Tragwalzen ein von einer beweglich gelagerten 
Spannrolie gespanntes, endloses, elastisches Band zur 
Entlastung der AnpreBkraft der Wickelrolle im Wickel- 
spalt. Das elastische Band umschlingt dabei jeweils eine 
der beiden Tragwalzen und die AnpreBwalze. Die vom 
35 Band umschlungenen Walzen sind derart raumlich an- 
geordnet, daB wahrend des gesamten Wickelvorganges 
durch das elastische Band eine Entlastungskomponente 
auf das Gewicht der Wickeirolie entsteht 
Trotz dieser in den Druckschriften (2) bis (4) beschrie- 
40 benen MaBnahmen konnte die Leistungsfahigkeit von 
Rollenschneidmaschinen nicht annahernd in dem ange- 
strebten Umfang gesteigert werden. Die negativen Aus- 
wirkungen der anwachsenden Linienkraft im zweiten 
Nip konnten durch die in den Druckschriften (2) bis (4) 
45 beschriebenen MaBnahmen ausgeschaltet werden. 
Trotzdem weisen die aufgewickelten Rollen eine Reihe 
von Wickelfehlern auf. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung zum Auf- bzw. Abwickein von bahn- 
50 formigem Gut der eingangs genannten Art, d. h. einen 
Doppeltragwalzenroiler, derart weiterzuentwickeln, 
daB die genannten Nachteile vermieden werden. Im 
Vordergrund steht dabei die Erzielung eines optimalen 
Wickelergebnisses, d. h. der Erhalt einer Wickelrolle frei 
55 von Wulsten oder ahniichen Wickelfehlern. 

Die erfindungsgemaBe Losung der Aufgabe ist durch 
das kennzeichnende Merkmal des Anspruchs 1 charak- 
terisiert. Vorteilhafte Ausfiihrungen sind in den Unter- 
anspriichen wiedergegeben. 
60 ErfindungsgemaB werden in einer Vorrichtung zum 
Auf- bzw. Abwickein von bahnformigem Gut, insbeson- 
dere von Faserstoffbahnen, mit mindestens zwei Trag- 
walzen, denen die auf- bzw. abzuwickelnde Rolle derart 
zuordenbar ist, daB diese mit den beiden Tragwalzen 
65. jeweils wenigstens mittelbar einen Nip bildet,die einzel- 
nen Elemente der Unterstutzungseinrichtung derart ge- 
staitet und angeordnet, daB wenigstens im Bereich eines 
Nips, vorzugsweise des in Wickelrichtung zweiten Nips, 
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Ausweichmogiichkeiten fur die sich im Nipbereich ela- 
stisch verformenden Bereiche der einzelnen, einen Nip 
bildenden Elemente auf Seiten der Unterstiitzungsein- 
richtung vorgesehen sind. Dadurch wird erreicht, daB 
keine Schubspannungen von den nipbildenden Elemen- 
ten auf Seiten der Unterstutzungseinrichtung auf Grund 
von elastischen Verformungen auf die Wickelrolle tiber- 
tragen werden. 

Die Erfinder haben erkannt, daB die positiven Aus- 
wirkungen von Ausfuhrungen gemaB dem in den 
Druckschriften (2) bis (4) genannten Stand der Technik 
durch einen schadigenden EinfiuB eines weichen Nips, 
insbesondere eines weichen in Faserstoffbahnwickel- 
richtung zweiten Nips wieder gemindert werden kon- 
nen. Beispielsweise wird bei den Ausfuhrungen gemaB 
den Druckschriften (2) und (3) der fur die vordere Trag- 
walze verwendete Gummibezug in der Mitte des Nips 
zusammengedriickt. Analoges gilt auch fur ein eiastisch 
ausgebildetes Stutzband gemaB einer Ausfiihrung ent- 
sprechend der Druckschrift (4). Da das fur den Bezug 
der Tragwalze bzw. fur das Stutzband verwendete Ma- 
terial, im aligemeinen Gummi, im Volumen inkompressi- 
bel ist, muB sich das verdrangte Material aus dem Nip 
herausbewegen. Es wird dies dabei iibenviegend in Ma- 
schinenlangsrichtung tun und Willste im Bereich des 
Einlaufes und des Auslaufes aus dem Nip biiden. Da der 
Kontakt zwischen Wickelrolle und Gummibezug nicht 
reibungsfrei veriauft, wird die Dehnung der Gummi- 
oberflache von der Wickelrolle behindert. Dabei treten 
an den Kontaktflachen zwischen bahnformigem Gut 
und Gummi enorme Schubspannungen auf, die die ober- 
sten Lagen des bahnformigen Gutes auf der Wickelrolle 
dehnen. 

ErfindungsgemaB sind deshaib VerbesserungsmaB- 
nahmen dahingehend vorgesehen, daB beispielsweise 
die im zweiten Nip auf die Wickelrolle iibertragenen 
Schubspannungen durch Vorsehen von Ausweichvolu- 
mina wesentlich verringert bzw. ganzlich vermieden 
werden. Dazu bieten sich im wesentlichen zwei Losun- 
gen an, die miteinander kombiniert werden konnen und 
fur sich allein betrachtet durch mehrere Abwandiungen 
realisiert werden konnen. 

Bei einem Doppeltragwaizenroller, bei welchem bei- 
spielsweise eine der beiden Tragwalzen wahrend des 
Betriebes von der Faserstoffbahn umschlungen ist und 
die andere der beiden Tragwalzen gegeniiber dieser ab- 
gesenkt ist, so daB eine durch die Achsen der beiden 
Tragwalzen gelegte Ebene mit der Horizontalen einen 
Winkel bildet, und bei der die zweite Tragwalze einen 
Mantel aufweist, weicher wesentlich starker verformbar 
ist als der Mantel der ersten Tragwalze, bestehen dabei 
folgende zwei Moglichkeiten: 

1. Die zweite Tragwalze wird mit einem Bezug ver- 
sehen, weicher Bereiche mit Hohlraumen als Aus- 
weichvolumina fur den Bezugswerkstoff aufweist 

2. Die Tragwalze wird mit einem Bezug versehen, 
der derart ein- oder mehrschichtig aufgebaut ist, 
daB die Oberschicht besonders dehnsteif in Um- 
fangsrichtung ausgefuhrt ist. 

Die erstgenannten Hohlraume konnen dabei als Boh- 
rungen, Rillen oder ahniiches ausgefuhrt sein. 

Die Bohrungen konnen sich in Form von Durch- 
gangsbohrungen durch den Bezug und den Walzenkor- 
per der Tragwalze erstrecken. Blindbohrungen sind nur 
im Bezug vorgesehen. Diese konnen beispielsweise im 
Bereich der Bezugsinnenfldche und der Bezugsausenfla- 
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che angeordnet sein. 

Die Rillen konnen in Umfangsrichtung, spiralformig 
oder aber in Umfangsrichtung geneigt zueinander ver- 
laufend angeordnet sein. Auch fur die Rillen besteht die 
5 Moglichkeit einer Anordnung Im Bereich der AuBenfla- 
che und/oder der Innenflache des Bezuges. Im erst ge- 
nannten Fail konnen diese zusatziich mit einer Deck- 
schicht verschlossen werden. 

Die als Bohrungen, Rillen oder anders ausgebildeten 

io Hohlraume konnen mit einem leicht komprimierbaren 
Werkstoff, beispielsweise Schaum, gefullt sein. Dies bie- 
tet den Vorteil einer Verhinderung der Verschmutzung 
und einer moglichst geringen Gerauschentwicklung. 
Ebenfalls denkbar ist es, die Hohlraume mit einer diin- 

15 nen Deckschicht an ihrer Oberflache zu verschlieBen. 
Diese MaBnahme kann auch mit der Fullung der Hohl- 
raume kombiniert werden. 

Eine zweite genannte Moglichkeit besteht darin, den 
ein- oder mehrschichtig aufgebauten Bezug derart aus- 

20 zufiihren. daB die Oberschicht welche mit der Wickel- 
rolle in Beriihrung kommt, besonders dehnsteif in Um- 
fangsrichtung ist. Dies kann dadurch geschehen, daB bei 
mehrschichtig aufgebauten Bezugen die auBere Schicht 
hart und die innere weich ausgefuhrt ist. Zusatziich be- 

25 steht die Moglichkeit bei einem mehrschichtig ausge- 
fiihrten Bezug die innere Schicht mit Hohlraumen ge- 
maB den obigen Erklarungen zu versehen. Ebenfalls 
denkbar ist, eine dehnsteife Armierung in den Bezug im 
Bereich der Oberflache, d. h. im Bereich des AuBenum- 

30 fanges der Tragwalze, vorzusehen. 

Des weiteren besteht die Moglichkeit, einen Bezugs- 
werkstoff mit einer Querdehnzahl von < 0,5 zu verwen- 
den. Der Bezug konnte dabei beispielsweise aus einem 
Werkstoff mit eingeschlossenen Gasblaschen oder aber 

35 auch Schaum ausgefuhrt sein. 

Eine erfindungsgemaB gestaltete Tragwalze mit volu- 
menkompressiblen Bereichen kann in verschiedenen 
Tragwalzenwickelvorrichtungen eingesetzt werden. 
Die einzelnen Tragwalzen konnen dabei derart ange- 

40 ordnet sein, daB die Verbindungsebene zwischen deren 
beiden Achsen mit der Horizontalen einen Winkel bil- 
det oder mit dieser zusammenfallt. Des weiteren konnen 
in beiden Fallen die Tragwalzen gleiche Durchmesser 
oder aber unterschiedliche Durchmesser aufweisen. Es 

45 konnen nur eine oder aber auch beide Tragwalzen ent- 
sprechend der Erfindung ausgefuhrt werden. Die Aus- 
wahl erfolgt immer entsprechend den Einsatzerforder- 
nissen. 

Eine weitere ahnlich gelagerte Ausfuhrungsvariante 
50 besteht darin, die Wickelrolle durch ein entsprechend 
gestaltetes Stutzband zu stutzen. In diesem Fall kann 
auf eine entsprechende Gestaltung der Tragwalze, ins- 
besondere auf eine Gestaltung des Tragwalzenbezuges, 
verzichtet werden, da in den Nips die Wickelrolle pri- 
55 mar mit dem Stutzband in Beruhrung kommt Auch in 
diesem Fall ergeben sich die gieichen Moglichkeiten der 
Ausfiihrung des Sttitzbandes wie fiir die Gestaitung des 
Bezuges. 

Zur Leistungssteigerung konnen die genannten Vari- 
eo anten zusatziich mit den bereits bekannten konventio- 
nellen Moglichkeiten zur Leistungssteigerung kombi- 
niert werden. Dazu gehort u. a. die Druckluftentlastung, 
beispielsweise der Einsatz eines Druckluftkastens, der 
der Wickelrolle zugeordnet und gegeniiber dieser heb- 
65 und absenkbar ist. Zusatziich besteht die Moglichkeit, 
den Druckluftkasten mit einer Trenneinrichtung fiir das 
bahnformige Gut zu versehen. 

Die erfindungsgemaBe Gestaltung und Ausfiihrung 
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einer Vorrichtung zum Ab- bzw. Aufwickeln von bahn- 
forrnigem Gut ermoglicht eine Leistungssteigerung da- 
hingehend, daB Rollen mit groBerem Durchmesser ohne 
Rollenfehler, wie beispielsweise Platzer oder Kjeppfai- 
ten, erzeugt werden konnen, da keine storenden Fakto- 
ren beim Auf- bzw. Abwickein in den Nips auftreten. 
Die positiven Effekte der in den Druckschriften (2) bis 
(4) beschriebenen Ausfiihrungen konnen dabei beibe- 
halten werden, wahrend die negativen Effekte durch 
Verwendung entsprechend gestalteter Tragwalzen oder 
Stutzbander weitestgehend ausgeschaltet werden kon- 
nen. Der Grundgedanke der Erfindung besteht im we- 
sentlichen darin, bei einem Doppeltragwalzenroller we- 
nigstens einen der beiden Nips, welchen die Wickeirolie 
mit den beiden Tragwalzen bilden kann, in der Regel 
den in Wickelrichtung zweiten Nip, als nahezu weichen 
Nip auszufiihren, in dem jedoch keine Schubspannun- 
gen auf die Wickeirolie iibertragen werden. 

Die erfindungsgemaBe Losung ist nachfoigend an- 
hand von Figuren erlautert. Darin ist im ubrigen folgen- 
des dargestellt: 

Die Fig. la bis lc verdeutlichen schematisch erfin- 
dungsgemaBe Ausfiihrungen eines Tragwalzenbezuges 
mit Ausweichvolumina anhand einer im Querschnitt 
dargestellten Tragwalze; 

die Fig. Id bis le verdeutlichen erfindungsgemaBe 
Ausfiihrungen eines Tragwalzenbezuges anhand einer 
Draufsicht auf eine Tragwalze; 

die Fig. 2a und 2b verdeutlichen die erfindungsgema- 
Be zweischichtige Ausfiihrung eines Tragwalzenbezu- 
ges mit in Umfangsrichtung dehnsteifer Oberschicht. 

Die Fig. la bis lc verdeutlichen Ausfiihrungen von 
Tragwalzen mit Bezugen, welche volumenkompressible 
Bereiche in Form von Ausweichvolumina aufweisen. 

In der Fig. la ist eine Tragwalze 1 schematisch im 
Querschnitt dargestellt Diese umfaBt einen metalli- 
schen Walzenmantei 2 und einen Bezug 3. Die Tragwal- 
ze ist beispielsweise an einem Gestell 4 gelagert. Der 
Bezug 3 ist einschichtig ausgefuhrt und umfaBt Hohlrau- 
me 5. Diese Hohlraume 5 werden von Durchgangsboh- 
J rungen durch den Bezug 3 und den metallischen Wal- 
zenmantei 2 beschrieben. Vorzugsweise sind diese in 
gleichen Abstanden in Umfangsrichtung an der Trag- 
walze 1 angeordnet Des weiteren konnen diese Hohl- 
raume in bestimmten, entsprechend den Einsatzerfor- 
dernissen definierten Abstanden iiber die Tragwalzen- 
breite angeordnet sein. Die Bohrungen weisen vorzugs- 
weise einen kreisrunden Querschnitt auf. 

Eine hier, im einzelnen nicht dargestellte Abwandlung 
dieser Ausfiihrung kann beispielsweise darin bestehen, 
daB der Walzenkorper 2 perforiert oder aber blind ge- 
bohrt ist und der Bezug aus einer homogenen Schicht 
ausgefuhrt ist, welche die Kompressibilitat des Bezuges 
im Bereich des AuBenumfanges des Walzenkorpers er- 
moglicht. 

Die Fig. lb verdeutlicht eine mit einem Bezug verse- 
hene Tragwalze, welche Hohlraume in Form von Blind- 
bohrungen aufweist. Der Grundaufbau entpricht dem in 
Fig. la beschriebenen. Fur gleiche Elemente wurden 
deshalb gleiche Bezugszahlen verwendet 

Die Tragwalze 1 weist auch hier einen metallischen, 
Walzenmantei 2 auf. Der Bezug 3 ist hier ebenfalls vor- 
zugsweise einschichtig ausgefuhrt und weist im Bereich 
seines AuBenumfanges 6, weicher dem AuBenumfang 
der Tragwalze 1 mit aufgezogenem Bezug entspricht, in 
den Bezug 3 hineinragende Blindbohrungen 7 auf. Auch 
diese sind in bestimmten, entsprechend den Einsatzer- 
fordernissen vorgegebenen Abstanden 1 in Umfangs- 
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richtung zueinander angeordnet; Analoges gilt fur die 
Anordnung der Blindbohrungen iiber die Tragwalzen- 
breite. " 

Es besteht jedoch auch die hier nur unterbrochen 
5 dargestellte Moglichkeit, die Blindbohrungen am Innen- 
umfang 8 des Bezuges vorzusehen. Diese sind in der 
Fig. lb mit 10 bezeichnet. Dies bietet den Vorteil einer 
im wesentlichen glatten Gestaltung der AuBenflache am 
AuBenumfang 6 der Tragwalze t . 

10 Die Fig. lc verdeutlicht eine Ausfiihrung einer Trag- 
walze mit Hohlraumen im Bezug, welche durch eine 
dunne Deckschicht an der Oberflache verschlossen sind. 
Die Ausfiihrung entspricht im wesentlichen der in 
Fig. lb beschriebenen, weshalb fur gleiche Elemente die 

15 gleichen Bezugszeichen verwendet wurden. Der Bezug 
3 umfaBt jedoch neben wenigstens einer ein- oder mehr- 
schichtig ausgefiihrten Grundschicht 9 noch eine radial 
aufien angeordnete Deckschicht 1 1. Diese sollte wesent- 
lich harter als der radial innenliegende Teil des Bezuges 

20 ausgefuhrt sein. Die Deckschicht kann, wie in der Figur 
dargestellt nicht perforiert oder aber zum Zwecke der 
Gerauschminderung perforiert ausgefuhrt sein. 

Der wesentiiche Vorteil der Deckschicht, welche im 
wesentlichen der Abdeckung der Hohlraume 7 dient, 

25 besteht in einer Verhinderung der Verschmutzung der 
Hohlraume und der Verminderung der Gerauschent- 
wicklung. 

Die in den Fig. la und 1 b dargestellten Ausfiihrungen 
zeigen einschichtig gestaltete Walzenbeziige. Es besteht 
30 jedoch auch die hier im einzelnen nicht dargestellte 
Moglichkeit der Verwendung eines mehrschichtig aus- 
gefiihrten Bezuges. In Analogie gilt diese Aussage auch 
fur die in Figur lc offenbarte Ausfiihrung. Neben der 
Deckschicht kann der Bezug auch eine mehrschichtige 
35 Grundschicht aufweisen. 

Die Fig. Id bis If verdeutlichen schematisch Ausfiih- 
rungen eines Tragwalzenbezuges in der Draufsicht auf 
eine erfindungsgemaB ausgefiihrte Tragwalze. Zum 
Zwecke der Verdeutlichung sind die dargestellten Hohl- 
40 raume nicht maBstablich wiedergegeben. 

Die Fig. Id zeigt mit 12 gekennzeichnete, ' in' Um- 
fangsrichtung verlaufende Rillen. In der Fig. le sind spi- 
ralformig im Bezug verlaufende Rillen 13, und in der 
Fig. If schragliegende, sich kreuzende Rillen 14 und 15 
45 dargestellt. 

Die Rillen 12 bis 15 konnen dabei in einer ein- oder 
mehrschichtig ausgefiihrten Grundschicht angeordnet 
und zusatzlich durch eine Deckschicht abgedeckt wer- 
den. 

so Zur Verminderung der Gerauschentwicklung konnen 
die vielseitig gestalteten Hohlraume mit einem leicht 
komprimierbaren Werkstoff, beispielsweise Schaum ge- 
fiillt werden und eventuell noch zusatzlich mit einer 
Deckschicht verschlossen werden. 

55 Eine weitere Gestaltungsmoglichkeit ist in den 
Fig. 2a und 2b dargestellt Eine Tragwalze 1 umfaBt 
auch hier einen, vorzugsweise metallischen Tragkdrper 
2 und einen Bezug 3. Der Bezug 3 umfaBt eine Grund- 
schicht 9 und eine Deckschicht 11. Die Grundschicht 9 

60 ist dabei aus einem weicheren Material hergestellt als 
die Deckschicht 11. In der Deckschicht 11 sind in Um- 
fangsrichtung dehnsteife Armierungen 17 in Form von 
eingewickelten Umfangsfaden vorgesehen. 

Die Fig. 2b zeigt einen vergroBerten Ausschnitt aus 

65 dem Bezug 3 gemaB der Fig. 2a. Die Deckschicht 11 
kann aus einem elastomeren Material hergestellt sein, 
beispielsweise Polyurethan. In die Deckschicht sind im 
wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufende Faden 17 
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eingearbeitet Die Gestaltung und Herstellung eines 
derartig ausgefiihrten Bezuges kann entsprechend der 
DE40 22 800 CI erfolgen. 

Die in den Figuren dargestellten Moglichkeiten zur 
Bereitstellung von Ausweichmoglichkeiten fur den Wal- 5 
zenbezug bzw. einzeiner Schichten dessen, sind in Ana- 
logic auch auf ein, die beiden Tragwalzen umschiingen- 
des endloses, die Wickelrolle abstiitzenden Bandes 
Qbertragbar. 

10 

Patentanspriiche 

L Vorrichtung zurn Auf- bzw. Abwickeln von bahn- 
formigem Gut, insbesondere von Faserstoffbah- 



nen; 



15 



1.1 mit einer Unterstiitzungseinrichtung, um- 
fassend mindestens zwei Tragwalzen — eine 
erste Tragwalze und eine zweite Tragwalze; 

1.2 die auf- bzw. abzuwickelnde Rolle (Wickel- 
rolle) ist den beiden Tragwalzen derart zuor- 20 
denbar, da8 diese mit den beiden Tragwalzen 
jeweils wenigstens mitteibar einen Nip bildet; 

gekennzeichnet durch das folgende MerkmaJ: 

1.3 die einzelnen Elemente der Unterstut- 
zungseinrichtung sind derart ausgefuhrt und 25 
angeordnet daB wenigstens im Bereich eines 
der beiden Nips Ausweichmoglichkeiten fur 
elastisch verformbare Bereiche der den Nip 
bildenden Elemente der Unterstutzungsein- 
richtung vorgesehen sind. 30 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausweichmoglichkeiten wenig- 
stens im Bereich des zweiten Nips in Wickelrich- 
tung vorgesehen sind. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 35 
gekennzeichnet durch die foigenden Merkmale: 

3.1 die auf- bzw. abzuwickelnde Rolle (Wickel- 
rolle) ist den beiden Tragwalzen derart zuor- 
denbar, daB diese mit den beiden Tragwalzen 
unmittelbar einen Nip bildet; 40 

3.2 wenigstens eine der beiden Tragwalzen 
umfaBt einen Tragkorper und einen, wenig- 
stens einschichtig, eiastisch verformbar ausge- 
fiihrten Bezug; 

3.3 der Bezug weist kompressibel gestaltete 45 
Bereiche auf. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die kompressibel ge- 
stalteten Bereiche von Hohiraumen gebildet wer- 
den. 50 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Hohlraume als Biindboh- 
rungen ausgefuhrt sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlraume als im 55 
wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufende Ril- 
len ausgefuhrt sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlr&ume als 
zur Lauf- bzw. Umfangsrichtung geneigt verlaufen- 60 
de Rillen ausgefuhrt sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlraume mit 
einem leicht komprimierbaren. Werkstoff gefullt 
sind 65 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hohlraume mit Schaum gefullt 
sind. 



10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlraume im 
Bereich der zum Tragkorper weisenden Innenfla- 
che des Bezuges angeordnet sind. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlraume radial 
im Bereich der die Wickelrolle im Betrieb beruh- 
renden Flache des Bezuges angeordnet sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Hohlraume durch eine diinne 
Deckschicht verschlossen sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Tragkorper per- 
foriert ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Tragkorper als 
Zylinder ausgefuhrt ist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Bezug wenig- 
stens im Bereich der die Wickelrolle beriihrenden 
Flache der Tragwalze dehnsteif in Umfangsrich- 
tung ausgefuhrt ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
gekennzeichnet durch die foigenden Merkmale: 

16.2 die erste der beiden Tragwalzen ist in Wickel- 
richtung betrachtet wahrend des Betriebes wenig- 
stens teilweise von dem bahnformigen Gut um- 
schlungen; 

16.3 die zweite Tragwalze ist gegenuber der ersten 
Tragwalze derart abgesenkt, daB eine durch die 
Achsen der beiden Tragwalzen gelegte Ebene mit 
der Horizontalen einen Winkel bildet. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Tragwalze 
gegenuber der ersten Tragwalze derart angeordnet 
ist, daB die Horizontaie einer durch die Achsen der 
beiden Tragwalzen gelegten Ebene entspricht 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 oder 
17, dadurch gekennzeichnet, daB beide Tragwalzen 
einen gieichgroBen Durchmesser aufweisen. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 oder 
17, dadurch gekennzeichnet, daB beide Tragwalzen 
einen unterschiedlich groBen Durchmesser aufwei- 
sen. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 
2, gekennzeichnet durch die foigenden Merkmale: 

20.1 es ist wenigstens ein elastisches Stiitzband zwi- 
schen der Wickelrolle und der Oberflache einer je- 
den Tragwalze vorgesehen, welches die Tragwal- 
zen auf wenigstens einem Teil deren Umfanges 
zum Teil umschlingt; 

20.2 das Stutzband weist volumenkompressible Be- 
reiche auf. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die kompressibel gestalteten Be- 
reiche von Hohiraumen gebildet werden. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 oder 

21, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlraume als 
Blindbohrungen ausgefuhrt sind. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlraume als 
im wesentlichen in Laufrichtung verlaufende Rillen 
ausgefuhrt sind. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 
22, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlraume als 
zur Laufrichtung des Stutzbandes geneigt verlau- 
fende Rillen ausgefuhrt sind. 

25. Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 2; bis 
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25. dadurch gekennzeichnet, daB die Hohiraume 
mit einem leicht komprimierbaren Werkstoff ge- 
fiillt sind. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohiraume mit Schaum ge- 5 
fullt sind. 

27. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 
26, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohiraume im 
Bereich der zur Tragwalze weisenden Innenflache 
des S tiitzbandes angeordnet sind. 10 

28. Vorrichtung nach einem der Anspruche 20 bis 
26, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohiraume 
radial im Bereich der die Wickelrolle im Betrieb 
benihrenden AuBenflache des Stiitzbandes ange- 
ordnet sind. 15 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohiraume durch eine dunne 
Deckschicht verschlossen sind. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Stiitzband im Bereich seiner 20 
AuBenflache in Laufrichtung dehnsteif ausgefuhrt 
ist 

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in radialer Richtung im Bereich 
der AuBenflache des Stiitzbandes eine dehnsteife 25 
Armierung eingebettet ist. 
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